
 

 

 

SMCA SOLAR 

 

Overview: 
150KW photovoltaic solar array comprising 
of 100KW crystalline panels and 50KW thin 
film panels, the system was a ballasted roof 
mounted system. The system was net  
metered system with the power  
fed directly back to the manufacturing  
facility. 
 
 
 
 
 

Client:   
Sharp Manufacturing Company of America 

Facility Type:   
Manufacturing Facility 

Location:  
Memphis, Tennessee 

Size:  
150KW (Roof Area 21,000 s.f.) 

Construction Date:  
February 2010 ‐ March 2010 

 


