
 

 

 

HIGH POINT CHEMICAL  

 

Overview: 
Shimizu North America provided a  
complete turnkey project management 
approach to build this 30,000 s.f. facility to 
produce toner binder for printers and copy 
machines. A wide range of services were 
provided, including architectural design and 
construction management. 
 
 
 
 
 

Client:   
Kao Specialties Americas, LLC 

Facility Type:   
Chemical Processing Facility 

Location:  
High‐Point, North Carolina 

Size:  
30,000 s.f. 

Construction Date:  
July 1995 ‐ March 1996 

 


